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NerdInvent I K7

Hvem er personerne bag Nordinvent?

Firmaet er en familie drevet virksomhed og i bestyrelsen sidder:

Lars Ingolf Hansen - Medstifter og CEO samt Produktionsingeniar

Marianne Hansen - Medstifter, Bestyrelsesformand, canvas, Sustainability Manager samt projekt- og procesleder
Birgitte S. West - Bestyrelsesmedlem

Vi har 2 fastansatte tilknyttet fra 1. januar 2022:

Brian Schigtt - Teknisk designer elev (Teknisk dokumentation og udvikling)

Kristine L. Hansen - Praktikant/Fleksjobber - Lager & logistik samt ”blaeksprutte”

Fra 1. april har vi faet en studentermedhjaelper, der hedder Stefan Olesen, som gar pa DTU og fra 1. august far vi Ebbe Jakobsen o
bord, som er praktikant fra KEA og skal tage sin bachelor imens han er hos os.

Vi har to freelancekonsulenter ansat:

Mikkel - Softwareudvikler - star for alt El- og software

Ibrahim - Produktionsingenigr - supportere Lars omkring maskinbygningen
Vi har en fast underleveranderer:

Kristoffer - ejer Stoffer stal i Ringsted og laver pt. alt vores smedearbejde



Nordinvent og de 17 FN mal og hvordan vi har
dem implementeret - For People-delen

For “People-delen” - de blgde vaerdier omkring vores ansatte - vi tager et socialt ansvar pa os og har
fokus pa felgende mal:

SDG4 Kvalitetsuddannelse - Som det fremgar, har vi ansat Brian som voksenlaerlig som teknisk designer,
da han ikke har kunnet finde en laereplads og er hammer dygtig, vi har lige faet en
studentermedhjaelper, som pt. gar pa DTU. Til sommer far vi Ebbe ombord. Han skal vare i praktik hos
os og tager sin bachelor imens han er hos os.

SDG 8 Anstandige jobs og skonomisk vaekst - vi forsager at hjaelpe meget sarbare unge med at fa en
meningsfyldt hverdag, hvor de foler sig som en del af et team og @ves i at opbygge nye sociale relationer

| den forbindelse har vi Kristine ansat i et praktikforlgb til udredning af hvor mange timer hun vil kunne
arbejde i, hvis hun far tilkendt et fleksjob.



Nordinvent og de 17 FN mal og hvordan vi har dem
implementeret - For produktion

Vi har stort fokus pa de 17 verdensmal og hvordan vi navigere i disse som firma. Kort summeret op
arbejder vi med falgende mal, velvidende at en raekke andre mal ogsa bergres som primaert “positive”
sidegevinster:

For produktionsdelen:

SDG9 Industri, Innovation og infrastruktur - vi forsgger lgbende at forbedre og innovere vores lgsninger
i taet samarbejde med markedet og vores kunder. Vores infrastruktur understatter i vid udstraskning
brugen af lokale leverandgrer og underleverandgrer

SDG12 Ansvarlig Forbrug og produktion - herunder ligger ogsa minimer spild - delmal 12.5 - det
fremgar med al tydelighed i vores lasning, at det er vores primaere mal. Lasningerne er ligeledes en stor
del af den cirkulaere gkonomi

SDG13 Klimaet - vores lgsning bidrager med en vaesentlig reduktion af firmaernes udledning af CO2e,
pga den store genanvendelse og ogsa i forhold til at vi selv genanvender maskinerne og delene til nye
maskiner, nar de er udtjent og dermed minimere affaldshandtering og transport af samme

SDG17 Partnerskaber - vi har brug for hinanden derude for hurtigst muligt at hjaelpe klimaet godt pa
vej

Vi er interesseret i savel kunder, som gerne vil afprave og evt. kab vores lgsninger, men lige sa meget
partner som er interesseret i at anvende de nye sidestamme, der hvor firmaet ikke selv vil upcycle til
nye fedevare o.m.a.
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Fra affald i fedevareindustrien til nye
vaerdistramme

| foraret 2020 startede Lars Ingolf Hansen (Maskiningenigr - speciale i udvikling af ny kompleks
innovation) og jeg (Sustainability Manager og IT-konsulent) ingenigrvirksomheden Nordlnvent ApS med
visionen om, at udvikle maskiner og udstyr der minimerer spild og udnytter ravarer bedst muligt i bl.a.
fodevareindustrien.

| forbindelse med vores crowdlending lavede vi en video, som meget fint giver en intro til de ting, som
jeg vil fortaelle mere om omkring vores separator med mere som vi kalder “RDE er ngglen til den grgnne
omstilling” og hvordan vi taenker vi kan hjaelpe klimaet ved faelles hjaelp - og alt det lase.

| far ogsa her mulighed for at “hilse” pa Lars, nar han desvaerre nu ikke kan vaere med idag pga sygdom.

| kan se den i dette link:

https://www.youtube.com/watch?v=Hez6BJQVag2w



https://www.youtube.com/watch?v=Hez6BJQVq2w

Udfordringen

Mange fedevareproducerende firmaer har i dag et stort spild af ravarer, der
kunne blive til nye fadevare, safremt de blev behandlet rigtigt.

Hvorfor vaelger firmaerne sa ikke at ggre dette, hvis der abenlyst er penge at
tjene?

Det kan veaere dyrt og besvaerligt at rense, afvande og saelge sidestremmene
De vil gerne holde fokus pa kerneforretningen

Der er sjaeldent fokus pa sidestremmene i en etableret proces
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Lasningerne - ongoing CO j &

Med RDE ( Rotery Dewater Equipment) introducere vi en ny type in-line separator, der adskiller
sidestramme i en vad og en tar fraktion.

Dette gor vi ved at udsaette sidestremmen for mekanisk pres og hajt vakuum, der tilsammen giver en
meget effektiv separationsproces, som stadig er enormt simpel at betjene for brugeren.

RDE saenker spildet af ramaterialer ved at ggre sidestrammene mere handterbare og pt. giver en
hyldeholdbarhed i op til 14 dage pga. den effektive afvanding - alt efter produktet

RDE fjerner meget af kompleksiteten ved at udnytte sidestremme.
RDE simplificere sidestreamme, sa kunden kan fokusere pa egen kerneforretning.
RDE kan implementeres nemt i stort set alle etablerede in-line processer.

Sammen med RDE’en har vi udviklet div. plugg-ins som neddeler, nye specialfiltre, har en enzymater vi
arbejder videre med, sa det er naermest som legoklods-lgsninger, hvor selve RDE’en er vores MVP
(Minimum Variable product), som sattes sammen til hele procesanlag, safremt der er behov for det hos
den enkelte kunde.

Folg os gerne pa vores hjemmeside nordinvent.com, hvor vi labende laegger vores lasninger op og pa sigt
for oparbejdet et produktblad for de enkelte maskiner og procesanlaeg.



https://nordinvent.com/

Patenter & ‘Unique selling points’

RDE er meget bredt patenteret igennem DTU hvorfra vi licensere patentet.
Der ligger mulighed for at kebe DTU ud af patentet efter fem ar.

RDE indgar allerede i en raekke DTU-forskningsprojekter, og det var i denne
forbindelse vi opdagede den brede anvendelse, efter en raekke tests med
bannepulp og maesk fra aglbrygning.

Senere hen har vi testet systemet pa rejer og hvede maesk, hvor vi ligeledes
prasterede en meget effektiv separation.

Pa bannepulp ligger vi pa 26-28% tarstof, hvor en almindelig skruepresse ligger pa
omkring 22%.

Hvilket betyder, at vi fjerner markant mere af den vaeske, der traditionelt er
svaert at komme af med.




Casestudy: Launis Rejeskaller

Vi er med i forskningsprojektet ReMess igennem DTU, hvor vi har en af vores
prototyper opstillet hos Launis i Skagen.

Her separeres resterne fra rejeproduktion, med henblik pa at tage det fra et
spildprodukt og omdanne det til vaerdifulde sidestremme.

Vaesken bliver til en skaldyrsfond og en raekke olier, der igen kan bruges blandt
andet i kosmetik.

Terstoffet, som indeholder en lang raekke vitaminer og mineraler, der, nar de er
udvundet, kan bruges direkte til f.eks. kosttilskud og vandrensning, som
alternativ til polymer.

Der pagar fortsat test, sa vi er spaendt pa hvad vi ender med at kunne
ekstrahere.




Markedet - potentielle muligheder

Som udgangspunkt skal man se RDE som konkurrent til traditionelle lgsninger, som skruepresser
og centrifuger.

Alene inden for konventionel afvanding er markedsstarrelsen enorm, da det er en fundamental
funktion.

Skruepresser alene har en markedsstarrelse pa 1.13 milliarder kroner, og forventes at stige til
1.38 milliarder imod 2026 ifglge mediet ’'marketwatch.com’

Med vores nuvaerende resultater vurderer vi, at skruepressen ikke kan konkurrere med RDE i

hverken hastighed, effektivitet i forhold til strarrelsen afvandings grad eller i energiforbrug, da
der ofte anvendes en flash-dryer, for at opna en fornuft1g terring. Den er meget energitung. Der
anvendes ca. 89% mindre energi ved brug af hele vores lgsning.

Lasningerne kan, som beskrevet leveres, som hele procesanlaeg, sa kunden ikke har behov for at
transportere materialet til anden efterbehandling, men har det in-house.

Alt er produceret i Danmark, naermere specificeret pa Sjaelland, hvilket ogsa er en stor fordel sa
man undgar at importere maskinerne fra udlandet.

Dette mullgigrar ogsa en bedre service ved vedligehold, fejlretninger og evt. videreudvikling hos
kunden on-location.

Derfor mener vi det er realistisk at sigte efter en stor del af ovennavnte marked.
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‘Go To Market’ strategi & &

Segmenter:

1. OEM kunder - Nordinvent har allerede i dag en raekke interesserede systemleverandgrer, der gerne vil indga
OEM partnerskaber. Vores fokus bliver at etablere faste aftagere af maskiner til OEM-kunder pa
praedefinerede markeder.

Vi patager os ansvaret for at udvikle, fremstille og supportere.

For disse kunder installerer og vedllgeholder de selv maskinerne hos deres kunder ude i verden.

Lokale producenter af fgdevare, som gnsker yderligere optimering af ra-materialernes anvendelse samtidig

med minimering af deres spild i produktionen og upcycling til nye spaendende nye produkter

Lokale bryggerier er varierende stgrrelser, som er interesseret i hvad der yderligere kan traekkes ud af

maesk og optimal hyldeholdbarhed pa terfraktionerne/fibrene

Biomasse leverandgrer, som kaemper med for meget vand i deres spildproduktion - bl.a. dambrug

Landbrugssektoren, som kunne vaere interesseret i lokale anlaeg som evt. kan bearbejde graes og

baelgfrugter med svab og staengler, som sa kan omdannes til gren protein, fibre og meget andet spaendende
- vi far se hvad vi kan trakke ud der

8. Andre segmenter - midt imellem - som mosterier, vertikale landbrug, fiske- og rejeproducenter (udover

Laudnis), Kafferisterier osv., som overvejer at kabe en selv eller i faellesskab med flere andre lokale

producenter.

N o kW

Flere af disse kunne vare interessante, nar vi gar i gang med vores roadtrip om ikke sa laenge.

Sidst men ikke mindst deltager vi, som beskrevet tidligere, ogsa i flere kommende projekter, med bl.a. DTU/KU i
samarbejde og forventer ligeledes nogle SEGES-projekter




Opnaede milepeele

Proof of concept 11/8-2021

Vi konstaterede at vi kunne lave et saerdeles kraftigt udtrak pa rejeskaller fra rejeproduktion
hos Launis.

Proof of product 14/9-2021

Vi fastslar ved en test med bgnnepulp at vi er i stand til at kere kontinuerligt imens vi separere
vaeske stabilt.

Proof of market 27/9-2021

SiccaDania tilkendegiver at de ansker en testmaskine til Kroatien. Safremt de far samme
resultater som os med testmaskinen, vil de bestille fire maskiner med henblik pa, at fa RDE fast i
deres produktionsanlaeg - potentielt 15-20 maskiner arligt.

Montagestand hos Alfa Laval Innovation house Primo Q1 2022

Efter vores crowdlendingen faldt pa plads, har vi nu faet etableret en montage stand hos Alfa
Laval Innovation house, sa vi er i stand til at falge med efterspargslen, nar de kommercielle salg
starter op - er nu etableret




Fremtidige milepaele

Fremstilling af mobile pilot anlaeg Q1 2022

Vi vil gerne fremstille to mobile anlaeg til test ude hos potentielle kunder - er ongoing
Vi vil ogsa gerne fremstille et Mini demoanlag - er ongoing

Forste kommercielle salg ultimo Q2 2022

Vi er ved at planlaegge vores roadtrip med testmaskinerne.

Vi forventer, at lande de forste aftaler omkring egentlige salg i forlaengelse af vores besag hos
kunderne, nar de har faet afprgvet vores test-pakker.

Projekter Q2

Opstart Kenya-projektet med DTU/KU og Danida
Opstart at muligt projekt med SEGES Pimo Q2
Opstart med et lokalt stgrre bryggeri Primo Q2
Pipeline Cradle to Cradle certificering Q4 2022

Vi arbejder hen imod at fa Cradle to cradle certificeret maskinen, som et led i vores samlede
grgnne strategl Vi taenker allerede nu ind, som naevnt tidligere, at de skal vaere “Design for

Disassembly”, nar vi bygger maskinerne og sa vidt det er muligt genbruger vi material cm@\a
maskiner allerede nu. CERTIFIED® /,
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